PROPOSITO

Las plantas de tratamiento contenerizadas,
son soluciones compactas y modulares
para el tratamiento de aguas, ideales para
zonas remotas, industrias y comunidades
que requieren rapida instalacion. En sectores
como la industria y la mineria, garantizan
agua con una calidad especifica, al
remover sales y minerales que afectan la
seguridad y calidad del producto final.
Ademds, ayudan a prevenir incrustaciones
y corrosion en tuberias, calderas y equipos
de refrigeracion, mejorondo la eficiencia
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FUNCIONAMIENTO

* El agua ingresa a la planta a través de una etapa de pre-trata-
miento, para remover solidos y contaminantes gruesos. Se puede
utilizar filtracion de discos o de zeolita.

* Eliminacion de sales mediante osmosis inversa.

» Puede integrarse con monitoreo remoto y automatizacion para
una operacion eficiente.

VENTAJAS

* Instalacion rapida y sencilla, gracias a su disefo modular.

* Eficiencia en el tratamiento con tecnologia optimizada para
diferentes tipos de agua.

* Reduccidn de costos operativos y de infraestrutura, comparada
con plantas convencionales.

* Movilidad y adaptabilidad, para distintos tipos de terreno y ubi-
cacion.
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